
C. HAFNER GmbH + Co. KG
Gold- und Silberscheideanstalt
Bleichstraße 13-17
75173 Pforzheim
Telefon (07231) 920-120
Telefax (07231) 920-128
kreativ@c-hafner.de
www.c-hafner.de

Halbzeuge RecyclingEdelmetall

Ihre Ansprechpartner/Edelmetall-
Halbzeuge

Eva Rometsch
Tel. (07231) 920-122
eva.rometsch@c-hafner.de

Klaus Stickel
Tel. (0 7231) 920-121
klaus.stickel@c-hafner.de

Ihr Ansprechpartner/Recycling

Reiner Straub
Tel. (07231) 920-170
reiner.straub@c-hafner.de

Sie erreichen uns
Montag bis Donnerstag 08:00 h bis 17:00 h
Freitag 08:00 h bis 15:45 h

Hinweise
� Formpreisermäßigung für

Goldschmiedeschüler, Gesellen- und
Meisterprüflinge

� Durch Überlegierung ist Vollhaltigkeit
immer gewährleistet

� Unser Produktsortiment im Internet unter
www.c-hafner.de

Dort erhalten Sie auch täglich wechselnde
Schnäppchen unter Edle Restbestände.
Klicken Sie rein!

� Bestellformulare können ebenfalls im
Internet abgefordert werden
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DAS C. HAFNER LAGERPROGRAMM
Edelmetall-Legierungen > Guss > Blech > Draht > Rohr > Lote
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C. HAFNER Edelmetall-Recycling

Der einfachste und schnellste Weg von der
Abholung bis zur Vergütung von Scheidgut

� Wir stellen Ihnen für die sichere und einfache
Rücksendung Ihrer Abfälle kostenfrei Scheidgutdosen
zur Verfügung

� Wir holen Ihr Scheidgut nach der Avisierung innerhalb
von 24 h kostenfrei im gesamten Bundesgebiet ab

� Wir versichern Ihr Recycling-Material auf dem Weg zu
uns

� Nach Eingang Ihres Materials bei uns im Hause
erhalten Sie umgehend eine Empfangsbestätigung.
Die schnelle Rückvergütung erfolgt innerhalb von
5 Tagen in der Form, in der Sie es wünschen.
Als Gutschrift auf Ihr Edelmetallkonto, als Scheck oder
als Halbzeug

� Kennen Sie schon das C. HAFNER Bonuspunkte-
Programm, mit dem Edelmetall-Recyling noch lukrativer
wird? Wenn nicht, fragen Sie uns danach. Wir sagen
Ihnen, wie Sie schnell zu weiteren Vergünstigungen
kommen.

Verantwortung verpflichtet: Die C. HAFNER eigenen, modernen
Anlagen für effiziente Ökonomie und wirkungsvolle Ökologie



DAS C. HAFNER LAGERPROGRAMM

Fein- Farbe Dichte Vickers- Schmelz- Lieferformen Lote
gehalt härte bereich Guss Draht Blech Blech Rohr rund Rohr vierkant weich mittel hart
-/000 g/cm3 HV 5/30 °C D 1,0 mm, 2,0 mm, 3,0 mm 0,5 mm 1,0 mm, 2,0 mm, AD 3,0/4,0/5,0/6,0 mm AD 3,0/4,0/5,0/6,0 mm Lot 3 AT(°C) Lot 2 AT(°C) Lot 1 AT(°C)

weich und WP 5,3 mm 4,0 mm WD 0,5 mm WD 0,5 mm Nr. Nr. Nr.

8 KARAT FARBGOLD-LEGIERUNGEN UND LOTE

333 GG11 gelb 10,9 85 870-810 2420* 690 2410* 715 2400* 750

333 GG15 gelb 10,8 100 870-815 2420* 690 2410* 715 2400* 750

14 KARAT FARBGOLD-LEGIERUNGEN UND LOTE

585 GG13 Zn-frei blassgelb 14,1 135 880-820 2450* 750 2440* 780 2470* 815

585 GG15 blassgelb 14,1 135 880-825 2450* 750 2440* 780 2430* 815

585 GG18 gelb 13,3 140 825-790 1410 700 2450* 750 2440* 780

585 GG19 rötlich „Hamilton“ 13,7 160 850-810 1410 700 2450* 750 2440* 780

585 RT 29 rot 12,9 100 935-920 1420 840 1470 870

18 KARAT FARBGOLD-LEGIERUNGEN UND LOTE

750 GG14 Zn-frei gelb 2N 15,4 130 920-890 2480* 735 2470* 790 2460* 830

750 GG16 gelb 2N 15,4 130 920-880 2480* 735 2470* 790 2460* 830

750 GG21 Zn-frei sattgelb 3N 15,3 150 900-870 2480* 735 2380 800 2330 830

750 GG23 sattgelb 3N 15,3 145 890-870 2480* 735 2380 800 2330 830

750 RS30 rosé 4N 14,9 170 880-860 1100* 790 1130 830

750 RT 32 rot 5N 15,4 180 890-870 1100* 790 1090* 860

FARBGOLD-LEGIERUNGEN > 760/- UND LOTE

900 GG10 sattgelb 17,6 65 990-950 23022* 850 23021* 920

917 GG10 sattgelb 17,6 70 990-950 23022* 850 23021* 920

1000 FG10 Feingold 19,3 25 1060 23022* 850 23021* 920

14 KARAT WEISSGOLD-LEGIERUNGEN UND LOTE

590 WG16 Ni-haltig weiß 13,0 135 925-870 15500*x 740 15450*x 790 15530** 815

585 WG11 10% Pd-Gehalt weiß 14,9 80 1115-1030 15500*x 740 15450*x 790 15530** 815

590 WG10 15% Pd-Gehalt weiß 14,5 170 1075-1000 15500*x 740 15450*x 790 15530** 815

585WG30 16% Pd-Gehalt weiß 14,6 130 1090-890 15500*x 740 15450*x 790 15530** 815

18 KARAT WEISSGOLD-LEGIERUNGEN UND LOTE

760 WG31 Ni-haltig weiß 15,0 195 950-915 15750x 830 15800*x 870 15650* 890

750 WG19 10% Pd-Gehalt weiß 16,0 100 1180-1050 15750x 830 15800*x 870 15650* 890

750 WG14 13% Pd-Gehalt weiß 15,7 125 1130-1025 15750x 830 15800*x 870 15650* 890

750 WG11 14% Pd-Gehalt weiß 16,1 160 1075-1000 15750x 830 15800*x 870 15650* 890

750 WG38 16% Pd-Gehalt weiß 15,8 135 1140-1060 15750x 830 15800*x 870 15650* 890

PALLADIUM-LEGIERUNGEN CEHAPALL® UND LOTE

500 PD10 dunkelgrau 11,1 90 1280-1200 16730 880 16720* 980 16710* 1110

950 PD10 grau 11,7 85 1400-1340 16730 880 16720* 980 16710* 1110

PLATIN-LEGIERUNGEN UND LOTE

800 PT10 (Ir) grau 21,7 190 1830-1815 16640** 980 16630** 1060 16620**1220

950 PT10 (Co) grau 20,2 150 1740-1730 16640** 980 16630**1060 16620**1220

950 PT11 (W) grau 21,3 155 1845-1830 WP 16640** 980 16630**1060 16620**1220

960 PT10 (Cu) grau 20,3 110 1745-1730 16640** 980 16630**1060 16620**1220

SILBER-LEGIERUNGEN UND LOTE

935 AG11 weiß 10,3 75 900-800 40130* 650 40020 710 40010* 740

935 AG12 weiß 10,3 65 890-840 WP 40130* 650 40020 710 40010* 740

1000 AG10 Feinsilber 10,5 25 960 WP 40130* 650 40020 710 40010* 740

NONERO
mit Silizium

Blech Zustand: Weich

Breite
Au/Pt/Pd 10-90 mm
Ag 10-140 mm

Lieferformen der Gold- und Platinlote sind: Blech 0,3 mm und Draht (rund) 0,5 mm x = Lieferform nur als Blech 0,3 mm
Lieferform der Silberlote: Blech 0,4 mm und Draht (rund) 0,5 mm. *Cd-frei **Cd- und Ni-frei

Draht Zustand: Weich

D
5,3 mm WP
= Walzprofil

B

D

AD

WD

D

Rohr Zustand: Hart

L I E F E R F O R M E N
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Toleranz ±0,02

Toleranz ±0,02

Toleranz ±0,02

Für diese Legierungen

sind nur mittlere und

harte Lote erhältlich

Sofort lieferbar! Bestellungen, die bis 14 h eingehen,
werden noch am selben Tag verschickt.

Alle aufgeführten Legierungen sind auch in vielen anderen
Formen und Abmessungen möglich. Fragen Sie uns danach!


