Erlduterungen zu den Abkiirzungen

* DIN EN ISO 22674 und DIN EN ISO 9693

*% Typ

0 Fur fest sitzenden Einzelzahnersatz mit geringer
Belastung,
z. B. kleine verblendete, einflachige Inlays, verblen-
dete Kronen. Anmerkung: Galvanogeformte oder
gesinterte, metallische
Werkstoffe fur metallkeramische Kronen gehéren
zum Typ O.

1 FUr fest sitzenden Einzelzahnersatz mit geringer
Belastung,
z. B. verblendete oder nicht verblendete einflachige
Inlays, verblendete Kronen.

2 Fur fest sitzenden Einzelzahnersatz, z. B. Kronen
oder Inlays,
bei denen die Anzahl der Flachen nicht einge-
schrankt wird.

3 Fur festsitzenden, mehrgliedrigen Zahnersatz, z. B.
Bricken.

4 Fur Vorrichtungen mit diinnen Querschnitten, die
sehr hohen
Belastungen ausgesetzt sind, z. B. herausnehm-
bare Teilprothesen, Klammern, verblendete Kronen,
groBe Brlicken oder Brlicken mit kleinen Quer-
schnitten, Stege, Befestigungen, implantatgetragene
Suprakonstruktionen.

*** Anwendungsbereich

1 Inlays, ”

4 Bricken
Zahnhalsfullungen m

& 55 (%

2 MOD Inlays U 5 Modellguss
3 Kronen \s\ 6 Klammern
= Hochgoldhaltig

e = Goldreduziert
[ = Palladiumbasis/ Silberbasis

*k

= ausgehartet

** = Legierung, die als Fraslegierung angeboten wird
(ceha GOLD® - Frasen in Edelmetall)

= Temperatur moglich bei optimaler Abstttzung
oder individuellem Brenntrager

Kokkk

w = weich
a= ausgehartet
g/b =Harte nach Guss bzw. Keramikbrand

Lieferform
Gussplattchen

Bestelltelefon: 07044 90333-333
Mo.-Do.: 8.00 h—17.00 h, Fr.: 8.00 h—-15.00 h
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Dentallegierungen:
Wachsumrechnungstabelle

Dentallegierungen:
Zanlen, Daten, Fakten

WAK 25-500/600°C Hochste
empfohlende
Brenntemperatur

Legierung Laser-/
SchweiBdrahte

Aushérten Schmelz- Vorwarm- GieB- Weitererhitzen nach dem Aufschmelzen Legierung Wachsumrechnungstabelle / Wachsgewicht (g)*

15 min (°C) |intervall temperatur |temperatur |(s) (um/mK)

Legierung DINEN |Typ** | Anwen- Massengehalte % Legierung Harte (HV5/30) 0,2% Dehngrenze (MPa) Bruchdehnung % - Legierung Weich-

dungs- glithen
bereich*** 15 min (°C) (°C) (°C) (°C)

elektrisch induktiv Flamme

Guss-Legierungen Guss-Legierungen Guss-Legierungen Guss-Legierungen Guss-Legierungen

Orpiid Inlay 22674 2 1,2,8 saigb 770 10 - 130 85 02 - 02 O/ Orpid Infay 16,0 115 155 120 250 265 260 a7 58 54 99 Orpiid Inlay 750 400 980 - 900 700 1070 15-20 5-8 5-8 Orpid Inlay - - Orplid Lote 825, 790 Orpiid Inlay e arossmm 36 7.2 107 143 189 214 249 285 320 356 534 712 889
Orplic PF 22674 4 12,84 saigb 780 49 - 11,0 40 - - 20 0 Orplid PF 16,7 140 200 195 285 400 360 26 19 25 84 Orplid PF 750 500 980 - 920 700 1100 15-20 5-8 5-8 Orplid PF = = Orplid Lote 825, 790 Orplid PF e antossmm 37 75 112 149 187 224 261 299 336 373 56 746 933
Orpiid PCF 20674 4 1,2,8,4  geb 845 100 - = = = - 45 01 PRhO9 Orplid PCF 18,1 145 205 200 320 550 400 15 10 12 109 Orplid PCF 800 410 1030 - 910 700 1160 20 - 40 5-8 5-10 Orplid PCF = = Orplid Lote CF 860, CF 720 Orplid PCF o amtogsmm 41 81 121 161 201 242 282 322 362 403 604 805 1006
Biorplid G 22674 4 1,2,8,4 gb 720 36 - 187 98 - - 08 0f Biorpld G1 15,5 165 270 235 260 505 520 43 19 18 87 Biorplid G 750 300/30min 945895 700 1095 15-20 5-10 5-10 Biorpld G = = Orplid Lote 825, 790 Biorplid G e amntossmm 35 69 104 139 173 208 242 277 312 346 52 693 856
Orplid H*** 22674 4 1,2,8,4 geb 700 89 20 130 95 - - 15 0O Orplid H*** 15,4 170 260 250 345 660 565 35 15 21 101 Orplid H** 700 400 970 -900 700 1070 15-20 5-8 5-8 Orpiid H ™™ - - Orplid Lote 825, 790 Orplid H™** e anossmm 35 69 108 137 172 206 240 27,4 308 343 514 685 856
Orplid EH 20674 4  1,2845 gb 690 60 - 180 110 - - 10 - Orplid EH 15,4 165 270 280 385 670 660 34 12 12 % Orplid EH 750 450 980 - 890 700 1060 15-20 5-8 5-8 Orpiid EH = = Orplid Lote 825, 790 Orplid EH e eamossmm 34 69 103 138 172 206 241 27,5 310 344 516 688 86

Orplid TK 22674 1,2,8,4 geb 70,0 13,6 Orplid TK Orplid TK 925 - 895 1055 15-20 Orplid TK Orplid Lote 825, 790 Orplid TK S et 035 103 137 172 206 240 274 808 343 514 685 856

_-------------——-----------—--------—————_-------------

Effenbeingold G2 20674 4 1,2,8,4 helgeb 50,1 30,9 Elfenbeingold G2 Elfenbeingold G2 1020 - 900 1100 15-20 Elfenbeingold G2 Orplid Lote 825, 790 Elfenbeingold G2 e oasmm 3.0 121 151 181 21,1 241 272 302 453 603 754

Metallkeramik-Legierungen fiir konventionelle Keramikmassen Metallkeramik-Legierungen fiir konventionelle Keramikmassen Metallkeramik-Legierungen fiir konventionelle Keramikmassen Metallkeramik-Legierungen fiir konventionelle Keramikmassen Vor dem Brand Nach dem Brand Metallkeramik-Legierungen fiir konventionelle Keramikmassen

Orplid Keramik 2 20674* 3 1,2,3,4 satggb 875 110 - - - 10 - - - Fe0s Orpld Keramik 2 19,2 <) 130  120/170 155 335 290/350 24 13 13/12 81 Orplid Keramik 2 900 600 1180 - 1065 800 1280 60-90 5-10 5-10 Orplid Keramik 2 14,3/14,4 965 Orplid Keramik Lot 1020 Orplid Lote 760, 735 Orplid Keramik 2 e s mm 43 86 129 172 215 257 30 343 386 429 644 858 1073
Orpiid Keramik 3+ 22674 4 1,2,3,4 helgeb 840 82 47 05 01 24 - - 01 Orpiid Keramik 3+ 184 110 240 190190 195 470 370420 22 13 14/14 98 Orpld Keramik 3+ 900 600 1200 - 1080 850 1350 90-120 5-10 5-10 Orpid Keramik 3+ 13,9/14,2 980 Orplid Keramik Lot 1050 Orplid Lote 760, 735 Orpiid Keramik 3+ Opdieamkd 41 82 123 164 206 247 288 329 &7 411 617 822 1028
Orpiid Keramik 4 22674 4 1,234 wes 745 102 100 17 01 29 05 - 01 Orpld Keramik 4 17,6 150 260 190190 285 535 430/505 19 2 14113 108 Orpld Keramik 4 900 600 1275-1135 850 1440 120 - 180 10-15 10-15 Orpld Keramik 4 13,5/13,8 1035 Orplid Keramik Lot 1050 (gelb)  Orplid Lote 760, 735 Orplid Keramik 4 Opdieamk 39 79 11,8 157 197 286 27,5 31,5 354 393 59 787 983
Orpiid Keramik 5 22674 4 1,234 geb 862 1156 - - - - - 15 - RI04Ta03MO] Orpiid Keramik 5 19,0 9% 170 140170 195 420 440515 22 5 1012 98 Orpld Keramik 5+ 800 450 1100 - 1035 850 1250 60 - 90 5-10 5-10 Orpid Keramik 5+ 14,1/14,3 960"+ Orplid Keramik Lot 1020 Orplid Lote 760, GF 720 Orpld Kerarmik 5 paieamks 42 85 127 170 212 255 297 340 382 425 637 849 1061
Orplid Kerarmik 21 so74 4" 1,2,84" gb 880 114 - - - 09 - - o1 g? 0402 Orpic Kerarrik 21 19,0 90 160 130/145 200 400  280/340 23 15 16/17 86 Orpiid Kerarmik 21 700 500 1130 - 1080 850 1280 60-90 5-10 5-10 Orpiid Kerarmik 21 18,7/14,1 980 Orplid Keramik Lot 1020 Orplid Lote 825, 735 Orpiid Kerarmik 21 Opidkeamk2 43 85 125 168 208 249 289 330 O7.8 418 629 842 1050
Orpiid Keramik PF 22674 4 1,234 helgeb 777 195 - - - - - 20 01 Ta07 Orpiid Keramik PF 19,1 130 200 220165 260 410 456/545 23 15 1110 103 Orpld Keramik PF 900 550 1190 - 1020 800 1320 90 - 120 5-10 5-10 Orpid Keramik PF 13,3/13,6 920 Orplid Keramik Lot 1050 Orplid Lote 760, 735 Orpiid Keramik PF QuidkeamkPE 43 85 128 170 212 255 298 340 382 425 637 849 1062
Orpiid Implant 2674 4 1,234 we 750 - 190 10 04 20 20 05 005 Ru0S Orpiid Implant 220/240 510/585 17119 Orpid Implant 12551125 1380 90-120 10-15 10-15 Orpld Implant 13,9/14,3 1025 Orplid Keramik Lot 1020 Orpld Lot 760 Orpiid Implant S U 11 147 184 221 258 295 832 369 553 737 922
_----......-.-——-----------_--------——————--------------
GeHa LIGHT CLASSIC oo674 4 1,2,3,4  wei - 615 245 - - RuOd GeHa LIGHT CLASSIC 315 300/260 583 725 620/595 13/18 15 CeHa LIGHT GLASSIC 12601175 1430 120- 180 10-15 10-15 CeHa LIGHT GLASSIC 14,2/14,5 1075 Cehadentor Keramik Lot 1110 Orplid Lot GF 860, CF 720 CoHaliGHT OLASSIC  Upiersaschwelsarant 78 104 126 155 17,6 206 230 254 380 51,5 635

Metallkeramik-Legierungen mit hohem WAK fiir niedrigschmelzende Keramikmassen Metallkeramik-Legierungen mit hohem WAK fiir niedrigschmelzende Keramikmassen Metallkeramik-Legierungen mit hohem WAK fiir niedrigschmelzende Keramikmassen Metallkeramik-Legierungen mit hohem WAK fiir niedrigschmelzende Keramikmassen Metallkeramik-Legierungen mit hohem WAK fiir niedrigschmelzende Keramikmassen

Orpld OF 20674 4 1,2,3,4 thelgsb 720 05 65 174 - - 05 30 01 Orpld CF 15,7 140 220 220/220 310 565 515630 27 17 11/9 96 Orpiid GF 700 450 1080 - 960 700 1200 15-20 5-8 5-8 Orplid CF 16,4/16,9 860 Orplid Keramik Lot CF 950 Orplid Lot CF 720 Orpld OF cwobgantogsmm 35 7 105 14 175 21,1 246 281 316 351 526 702 87
Orpld GK*** 22674 4 1,2,84 gb 738 90 - 92 44 15 - 20 01 Orpld GK*** 16,5 150 230  195(170 340 625  445/505 832 17 16/15 91 Orplid GK*** 750 500 970 - 910 700 1120 15-20 5-8 5-8 Orplid GK*** 16,3/16,3 810 Orplid Keramik Lot 880 Orplid Lot CF 720 Orplid GK*** o K aogsmm 37 74 111 147 184 221 258 295 832 369 553 738 922
Orplid LFC 22674" 4" 1,2,8,4 satgb 739 - 140 - Ta0,4; RN 06 Orplid LFC 135/170 290/325 20/16 Orpiid LFG 1055 - 960 1180 20-30 Orpld LFC 15,9/16,3 Orplid Lot CF 950 Orpiid Lot CF 720 Orplid LFC e e | B 1,1 147 184 221 258 295 832 369 553 738 922
e 22674" 4 1,2,3,4 helgeb 400 - 150 359 - RV Nyt 210/220 430/540 111 S R, 1050 - 985 1200 20-30 PRV 16,6/17,1 Orplid Keramik Lot CF 950 Orplid Lot CF 720 et e | 2| B 109 135 165 188 209 248 270 410 555 708



Edelmetall Recycling.
Effizient und umweltorientiert.

Hochste technologische Standards in Aufarbeitung und
Umwelttechnik sowie maximale Prozessgeschwindigkeiten
zeichnen das Edelmetall-Recycling von C.HAFNER aus. Mit
transparenten Prozessen schaffen wir die Basis fUr das Vertrau-
en unserer Kunden und unterstitzen mit Service-, Finanz- und
Marketing-Dienstleistungen.

C.HAFNER GmbH + Co. KG
Gold- und Silberscheideanstalt
MaybachstraBe 4

71299 Wimsheim - Deutschland
Tel. +49 7044 90333-0

Fax +49 7044 90334-0
info@c-hafner.de
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Edelmetall Technologie.
Seit iiber 165 Jahren.

C.HAFNER gehdrt zu den flihrenden européischen Anbietern
von Produkten und Dienstleistungen im Bereich der Edelme-
tall-Technologie. Als familiengefiihrtes Unternehmen setzen
wir auf innovative und wirtschaftliche Produkte, hohe persénli-
che Kundenorientierung und hdchste Umweltstandards — aus
Uberzeugung und Tradition.

c-hafner.de
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