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Dental-Lote:
Zahlen, Daten, Fakten ensprechend bivEN 150 9332

Lotname Massengehalte % Arbeits- Schmelz-
temperatur | intervall
Sonstige | °C

Cehadentor Keramik Lot 1110 wei 700 - 95 175 0565 1565 - Sni1,0 1110 1140-990 vdB
Orplid Keramik Lot 1070 weif3 719 - 120 50 80 20 01 Int1,0 1070 1090-920  vdB
Orplid Keramik Lot 1050 gelb 822 58 = |l@@| = 201 = 1050 1070-970  vdB
Orplid Keramik Lot 1020 gelb 80,0 0,9 = |170| = 20 01 1020 1080-940 vdB
Orplid Keramik Lot C 970 gelb 60,0 0,5 — 36,50 — 25 01 Sn04 970 1000-910  vdB™*
Orplid Keramik Lot CF 950 gelb 73,0 09 1,0 200 - 50 01 950 970-790 vdB**
Orplid Keramik Lot 880 gelb 76,0 29 - 100 60 50 01 880 890-810 vaB**
Orplid Lot CF 860 gelb 72,0 0,9 = |1€0@| = 80 0,1 860 870-830

Orplid Lot 825 gelb 75,00 = = 7,50 N9 5N SION = 825 810-760

Orplid Lot 790 gelb w0 | = = 60 80 11,0 - 790 780-720

Orplid Lot 760 gelb 75,00 = = 50 70 130 - 760 750-700 ndB
Orplid Lot 735 gelb B0 | = = |10 | 20 |120 | = 735 750-680 ndB #
Orplid Lot CF 720 gelb 740 09 = |10@| = |i&0 | @ 720 690-670 ndB #
Universal Lot 770 gelb 40,0 - 40 250 200 45 - In65 770 760-670
Stahlgoldiot 935* wei 80,0 - = = = 40 - Ni16,0 935 930-880

Erlauterungen

CF Kupferfrei

* Dieses Lot enthalt Nickel

vdB vor dem Brand

vdB**  vor dem Brand; fUr Legierungen, die fUr niedrigschmelzende, hochexpandierende Keramikmassen geeignet sind

ndB nach dem Brand

ndB# nach dem Brand; auch fUr Legierungen, die flr niedrigschmelzende, hochexpandierende Keramikmassen geeignet sind

Lieferform

Bandlot in Rollen zu 4 g Ausnahmen: Cehadentor Keramik Lot 1110 und Universal Lot 770 in Rollen zu 3 g

Empfohlene Flussmittel

® Fir Edelmetall-Lotungen: z.B. Pasta Flux, Hera UL 99
B Fir Kombinationslétungen Edelmetall/Nichtedelmetall: z.B. Oxynon, Hera SLP 99

Bestelltelefon:

07044 90333-333
Mo.—Do.: 8.00 h-17.00 h, Fr.: 8.00 h—15.00 h
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Vorbereitung und Lotung

Voraussetzungen fiir eine erfolgreiche Létung

Die Flachen, die den Létspalt bilden, sollten sauber, oxidfrei
und metallisch blank sein.

Die Lotfuge muss parallelwandig sein.

Die L6tfuge sollte idealerweise 0,1-0,2 mm betragen.

Es sollten genligend groBe Lotflachen vorhanden sein und
ein geeignetes Flussmittel verwendet werden.

Das Objekt muss gleichméaBig auf die AT des Lotes erwarmt
werden.

Verwendung von artgleichen Lot It. Empfehlung von C.HAFNER.

Tips zum Léten

Achten Sie bei Létungen vor dem Brand auf gentigend gro3e
Létflachen, z.B. an der starksten Stelle eines Zwischen-
gliedes, jedoch niemals im interdentalen Bereich. Nur so
kénnen Sie die Lotung vollstandig mit keramischer Masse
umbrennen.

Halten Sie den Lotblock so klein wie moglich.

Halten Sie die Umgebung der Loétstelle groBziigig frei von
Lotgips.

Vermeiden Sie scharfe Kanten am Lotblock.

Lassen Sie die Lotstellen gut trocknen.

Kontrollieren Sie die Lotfuge auf Verunreinigungen
(Klebewachsreste, verbrannte Kunststoffriickstande etc.).
Platzieren Sie das entsprechende Flussmittel schon vor dem
Vorwérmen des Lotblockes.

Breite und V-férmige Lotstellen mit geeignetem Ersatz-
material der jeweils verwendeten Legierung fullen.

Lotblock und Lotobjekte ganz und gleichmaBig vorwarmen.
Bei Létungen vor dem Brand empfehlen wir offenes Loten
mit einer ,weichen®, neutralen Flammeneinstellung.
Vermeiden Sie lokale Uberhitzungen.

Lot nicht flachig auf Teile bringen, die keramisch verblendet
werden.

L6tstelle nach dem ,SchieBen” des Lotes noch einige
Sekunden weitererhitzen.

Fiir Lotungen nach dem Brand gilt zuséatzlich

Wenn Sie eine Lotung nach dem Brand bereits im Wachsmo-
dell planen, denken Sie bitte an geeignete Verbindungsstellen.
Decken Sie gebrannte Keramik vor Herstellung des Lot-
blockes groBzutgig mit Wachs ab und entfernen Sie dieses
nach Aushartung des Létblockes vollstandig.

Vermeiden Sie den Kontakt von Flussmitteln zugebrannter
Keramikmasse.

Bei L6tungen nach dem Brand empfehlen wir die Ofenlétung.
Stellen Sie die Ofentemperatur 50-80°C Uber die AT des
verwendeten Lotes ein. Je nach LétblockgréBe ist diese
Temperatur zwischen 5 und 8 min zu halten.

Wenn Sie bereits vor dem Brand gel6tet haben, kann eine
schnelle Aufheizgeschwindigkeit zu einem Uberschwingen
des Ofens flhren und die ,,vor dem Brand-Ldtstelle” ge-
fahrden. Empfohlene Aufheizgeschwindigkeit 55°C/min.
Je nach WAK der Legierung ist auch nach der Ofenldtung
die Abkuhlgeschwindigkeit des Lotblockes und des Lo6t-
objektes zu beachten.

Nach dem Ldten

Beizen Sie Ihre gelttete Arbeit mit sauberen, handelsiblichen
Beizmitteln, z.B. Hera AB 99, Oxid Ex, Neacid o.a. gut ab.
Lassen Sie, vor allem schon keramisch verblendete Arbeiten,
nie l1&nger als unbedingt nétig im Beizmittel!

Flussmittelreste mussen vollstéandig (9gf. mechanisch)
entfernt werden.

Allgemeines

Beachten Sie bitte auch unsere Allgemeinen Verarbeitungs-
hinweise fur Dentallegierungen.

Wir weisen auf die in unserer Legierungsliste empfohlenen
Legierungs-Lot-Kombinationen hin; diese erflllen die Norm
DIN EN ISO 9338.

Bei Nachlétungen kénnen Sie bereits geldtete und/oder
dunne Stellen mit kolloidalem Graphit abdecken.

Beachten Sie bei Abweichung von unseren empfohlenen
Legierungs-Lot-Kombinationen die Eignung des Lotes
bezliglich der AT des Lotes und der Solidustemperatur der
Legierung.

Fur CH-Ubungsmetall stehen ebenfalls Lote zur Verfigung.
Besonderer Hinweis zu STAHLGOLDLOT 935:
ACHTUNG! Enthalt Nickell

Einstufung nach GHS:

-Carz. Z

- H 351

- Sens. laut 1

-H317

Sicherheitsdatenblatt beachten!

Achtung: Dieses Lot ist nicht mundbesténdig und
hat keine CE-Kennzeichnung. Es darf keinesfalls fiir
Patientenarbeiten verwendet werden!
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