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AGC Micro Vision

Seit mehr als 30 Jahren wird das goldadditive Verfahren AGC (Auro Galva Crown) fir die Anwendung im
Dentalbereich eingesetzt. Seit dieser Zeit haben sich galvanogestitzte Restaurationen klinisch bewahrt.
Zunéachst als Geristmaterial fr Einzelzahnversorgungen gedacht, hat sich das Spektrum stidndig erwei-
tert. Heute ist AGC das flhrende Galvanosystem fiir herausnehmbare prothetische Restaurationen, bei
denen es auf perfekte Passung ankommt. Die aufeinander abgestimmten Arbeitsschritte und
Systemkomponenten ermdglichen eine einfache Anwendung.



Produktinformationen

AGC Electroforming System

Gerate und Material

Das AGC" Electroforming System umfasst verschiedene Gerate mit dazugehorigen Produkten, Komponenten sowie system-

Ubergreifenden Materialien.

AGC’ Micro/AGC® Micro Plus
(System)

AGC® Micro Vision

(System)

¢ AGC Dubli-Gum
¢ AGC Leitsilberlack Switch
e AGC Verdiinner fiir Leitsilberlack

! 4

Systemkomponenten: Systemkomponenten:
e AGC Micro Vision Goldbad ¢ AGC Micro Goldbad

¢ AGC Basic Liquid fiir Friktionsvergoldungs-Kit ¢ AGC Glanzzusatz
¢ AGC Glanzzusatz Multi

 : 4

e AGC Harte-Aktivator
¢ AGC NEM-Aktivator
¢ AGC Salpetersaure

|

¢ AGC Gold Recycling Kit

| 4

Systemkomponenten: Systemkomponenten:
¢ AGC Restgoldhiilse ¢ AGC Restgoldschwamm

e AGC Recycling Liquid

Vorbereiten

Galvanisieren

Recycling



Ubersicht der Kombinationsméglichkeiten bei den AGC Micro Vision-/Micro-Badern mit verschiedenen AGC-Komponenten:

AGC® Micro Vision System

AGC" Micro Vision Goldbad

Dosierung*: 1:20 Dosierung*: 1:50 bis 1:75

| AGC Harte AKHVAMOr g
m——p  AGCNEM-Ativator

AGC® Micro / AGC® Micro Plus System

AGC® Micro Goldbad | —

4 ml pro Einheit Dosierung*: 1:10

oder
I Gy AGC® Glanzzusatz Multi

Dosierung*: 1:20 Dosierung*: 1:20 Dosierung*: 1:50 bis 1:75
und/oder

 AGC® Harte-Aktivator AGC® Harte-Aktivator 4= AGC® NEM-Aktivator

System erforderlich
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* Die Dosierung zeigt das Verhéltnis der Menge (ml) von AGC-Komponenten zu AGC Goldbad, die beigemischt werden.




Indikationen

— Gerdste fur Doppelkronen bei festsitzender / abnehmbarer Prothetik verklebt mit Tertidrstrukturen
— Uberkonstruktionen auf Stegen und Kronen, verklebt mit Tertidrstrukturen
— Wiederherstellung von Friktion bei Doppelkronen und Stegen

Kontraindikationen

- Vollgoldrestaurationen

— Bruxismus

— Unzureichende Platzverhaltnisse zum Antagonisten

— Tangentiale Praparationen

- Kupferhaltige Primarstrukturen (Teleskopkronen, Konuskronen, Stege)
— Provisorische Befestigung im Mund

— Alle weiteren Anwendungen, die nicht als Indikation aufgefihrt sind

Nebenwirkungen

Bei bekannter Allergie auf einen der Inhaltsstoffe muss auf eine Verwendung von AGC Restaurationen verzichtet werden.

Wechselwirkungen

Verschiedene Legierungstypen in derselben Mundhohle kénnen zu galvanischen Reaktionen fihren. Kupferhaltige
Primarkronen kénnen bei AGC Doppelkronen zur Verfarbung auf der Innenflache fihren.

Eigenschaften von AGC" Galvanogold

Materialeigenschaften AGC Galvanogold AGC Micro AGC Micro Vision
Legierungstyp (ISO 22674:2016) 0

Dichte [g/cm?] 19,3

Schmelzpunkt [°C] 1063

Harte nach der Abscheidung [HV 0,1/30] >150 ~170

Harte nach der Abscheidung unter Verwendung von AGC Harte-
Aktivator [HV 0,1/30]

Elastizitatsmodul [GPa] 80

>180 ~200

Sonstige Hinweise

Sollten dem Anwender und/oder Patienten im Zusammenhang mit der Anwendung des Produktes auftretende schwerwie-
gende Vorfélle zur Kenntnis gelangen, sind diese dem Hersteller und der zustandigen Behorde des Staates, in dem der
Anwender und/oder Patient niedergelassen ist, zu melden.

Das SSCP ist auf https://ec.europa.eu/tools/eudamed verflgbar.



Zusammensetzung der Systemkomponenten

- AGC Micro Vision Goldbad
Inhaltsstoffe: Cyanidfreie Gold-Salzlésung

- AGC Micro Goldbad
Inhaltsstoffe: Cyanidfreie Gold-Salzlésung

- AGC Basic Liquid
Inhaltsstoffe: Leitsalzlosung

- AGC Glanzzusatz
Inhaltsstoffe: Antimon-Salzlésung

- AGC Glanzzusatz Multi
Inhaltsstoffe: Antimon-Kupfer-Salzlésung

- AGC Harte-Aktivator
Inhaltsstoffe: Kupfer-Salzlésung

— AGC Leitsilberlack Switch
Inhaltsstoffe: Silberlack

- AGC Verdiinner fiir Leitsilberlack
Inhaltsstoffe: Lésungsmittelgemisch

- AGC NEM-Aktivator
Inhaltsstoffe: Additiv-Losung

- AGC Restgoldhiilse
Inhaltsstoffe: Edelstahl

- AGC Recycling Liquid
Inhaltsstoffe: Kaliumantimon-EDTA-L&sung

- AGC Restgoldschwamme
Inhaltsstoffe: Polyurethan mit Nickelbeschichtung

- AGC Salpetersaure
Inhaltstoffe: Salpetersaure 30%ig

- AGC Dubli Gum
Inhaltstoffe: Base: Organosiloxan; Harter: Organosiloxan, Katalysator

- AGC Neutralisierung

Inhaltstoffe: Wassrige Losung eines Netzmittels

- AGC Cem
Inhaltsstoffe: lonomerglas in einer Matrix aus verschiedenen Dimethacrylaten, einem Aktivator, Initiator und Additiven.
Fullstoffanteil: 68 Gew. % = 47 Vol. % (0,02-20 pm)

Das abgeschiedene AGC Galvanogold besteht zu 99,9 % aus reinem Gold.




Vorbereiten

Vorbereiten zum Dublieren
Fur die Herstellung von GalvanogerUsten muss von der Originalsituation ein Dublikat erstellt werden.

Vorbereiten

— Untersichgehende Stelle am Stumpf, Steg oder Modell ausblocken.

— Hinweis: Keine lichthartenden Kunststoffe, Cyanacrylatkleber u. &. verwenden, da diese Materialien eine Reaktion mit
der Dubliermasse eingehen.

— Entsprechend der Grosse des Objektes eine Dublierform wahlen und platzieren.

Dublieren

— AGC Dubli Gum Base und AGC Dubli Gum Harter vor Gebrauch gut durchschitteln.
— Die gewiinschte Menge AGC Dubli Gum Base und Harter im Mischungsverhaltnis 9:1 in einen sauberen

Anmischbecher geben und unter Vakuum 40 s anrthren. fec e
Anrthrmengen nach dem AGC Dubliersystem:

Dublierring Grosse 1 27 g AGC Base : 3 g AGC Harter

Dublierring Grosse 2 54 g AGC Base : 6 g AGC Harter

Dublierring Grésse 3 108 g AGC Base : 12 g AGC Harter

Dublierring Grosse 4 162 g AGC Base : 18 g AGC Harter

— Der Dublierring der Grosse 4 ist fir Prothesenbasen und Modelle vorgesehen.

— Die angemischte Dubliermasse in einem dinnen Strahl aus ca. 30 — 40 cm in die Dublierform giessen.
— Die Verarbeitungszeit betragt 6 min bei 23 °C.

— Die Aushartezeit betragt 30 min.

Herstellen Dubliermodell

"
E1

— Nach dem Ausharten das Objekt aus der Dublierform entnehmen.

— Die Dublierform mit AGC Neutralisierung einspriihen, kurz einwirken lassen und vorsichtig mit Druckluft trocken.
Die Dublierform muss vollstandig trocken sein!

— Die Herstellung des Dubliermodells erfolgt mit Gips (Klasse 4) oder Kunststoff (Herstellerangaben beachten).

— Nach Ausharten das Dubliermodell entnehmen.

— Den Sockel des Dubliermodells zurtickschleifen und scharfe Kanten abrunden.

— Hinweis:
e Das Dubliermodell nicht mehr mit Wachs oder Kunststoff korrigieren.
e Korrekturen kénnen zu Fehlabscheidungen und Passungenauigkeiten fihren.




\Vorbereiten zum Galvanisieren

Anbringen des Kontaktstabes

— In den Sockel des Stumpfes oder in den Sockel bei Stegkonstruktionen mit einem Hartmetallspiralbohrer (1,2 mm AGC
Micro Vision, 1,0 mm AGC Micro) einen 3—4 mm tiefen Kanal bohren.

— Den Kontaktstab mit einem handelstblichen Sekundenkleber (z.B. Cyanacrylat) einkleben.

— Hinweis: Den Kleberlberschuss unbedingt mit einem Skalpell entfernen (Isolierschicht).

Auftrag von AGC" Leitsilberlack Switch
Vorbereiten

— Der dublierte Stumpf/Sockel (Gips, Kunststoff) muss trocken und staubfrei sein!

— Stumpfe aus Gold-, edelmetallfreien-Legierungen oder Keramik mussen fett- und staubfrei sein

— AGC Leitsilberlack Switch sehr gut schutteln. Die sich im Lack befindlichen Kugeln sollten beim Schiitteln gut
zu horen sein. Am Flaschenboden dirfen vor der Anwendung keine Ablagerungen der Komponenten

mehr sichtbar sein.

Auftragen

— Mit dem AGC Spezialpinsel den AGC Leitsilberlack Switch gleichmassig bis zur Préparationsgrenze oder bei gefrasten

Flachen (Primarkronen) bis zur Stufe auftragen.

— Ein zweiter Anstrich ist zu vermeiden.
— Der frisch aufgetragene Lack hat eine orange-silberne Farbe.
— Fir den sicheren Kontakt, eine Leitsilberlackverbindung von der zu galvanisierenden Flache zum Kontaktstab herstellen.

Den Kontaktstab bis zum Schrumpfschlauch vollstdndig mit AGC Leitsilberlack Switch einstreichen.

— Hinweis:

e Den Ubergang (Fahne) vom Schrumpfschlauch zur galvanisierende Fléche so kurz wie maglich gestalten (<1 mm).

e Bei grossflachigen Objekten (Stege) eine ausreichend breite Verbindung (4 mm) zum Kontaktstab herstellen.

e Fir einen sauberen Ubergang zwischen dem Steglberwurf und dem Prothesenkunststoff, kénnen ca. 1-2 mm des
Kieferkamms mit galvanisiert werden. Dazu muss der AGC Leitsilberlack entsprechend auf dem Kieferkamm
aufgetragen werden.

— Den AGC Spezialpinsel nach der Anwendung mit den AGC Verdinner reinigen.
— Hinweis:

e \Werden mehrere Stimpfe nacheinander eingestrichen, so ist der AGC Leitsilberlack Switch zu verschliessen und erneut
aufzuschutteln, um einer moglichen Entmischung einzelner Komponenten vorzubeugen.

e Unvollstandig ausgehartete Leitsilberlack-Schichten reagieren mit den Goldbadern.

e Bei nicht vollstandigem Kontakt zwischen der zu galvanisierender Flache und dem Kontaktstab wird das Objekt nicht
galvanisiert. Eine Fehlermeldung wird vom Gerat in diesem Fall nicht angezeigt.

e Den AGC VerdUnner nicht direkt zum Verdiinnen des AGC Leitsilberlack Switch einsetzen, denn durch das Verdiinnen
wird die Leitfahigkeit stark herabgesetzt.

Trocknen

— Den AGC Leitsilberlack Switch mindestens 10 min trocknen lassen.
— Der Farbwechsel von orange-silber zu rosa-silber zeigt die vollstédndige Trocknung an.

Entfernen

— Der AGC Leitsilberlack Switch wird nach der Galvanisierung mit der AGC Salpetersaure (Massenanteil HNO; 30%) ent-
fernt.




Galvanisieren

AGC" Micro Vision Goldbad

Das AGC Micro Vision-Goldbad ist fur die Anwendung im AGC Micro Vision-Gerat bestimmt. Das Goldbad ist gebrauchs- '.M“
fertig und kann sofort angewendet werden. Das AGC Micro Vision Goldbad 500 ml enthalt

10,25 g Gold, von denen 8,5 g Gold fur den Galvanisierungsprozess verwendet werden kénnen.

Die Grosse der jeweils zu galvanisierende Flache mit dem Referenzmuster der AGC Vision Vergleichstabelle abgleichen.
Schichtstarken von 0,2 bzw. 0,3 mm koénnen fir jedes Teil individuell gewdhlt werden.

Das AGC Mirco Vision-Gerat vorbereiten und im Hauptmenu auf den Button , Galvanisieren” drticken. Sie werden nun

500ml  cpener®) |

durch die einzelnen Schritte des Galvanisierungsprozesses gefuihrt (siehe Bedienungsanleitung AGC Micro Vision). 10255 Au

— Die Grosse der jeweils zu galvanisierenden Flache mit dem Referenzmuster der AGC Micro Vision Vergleichstabelle
abgleichen und Level (Fléche), die Objektgrésse und Schichtdicke festlegen.

— Entsprechend der Schichtdicke und der Objektgrosse wird die Fullmenge automatisch vom Gerat berechnet.

— Dem AGC Micro Vision Goldbad kénnen optional der AGC Harte-Aktivator und/oder der AGC NEM-Aktivator hinzuge-
geben werden.

— Bestuickung:
e 1-3 Objekte = 200 ml Becherglas (Fullmenge: 55-150 ml)
e 4-9 Objekte = 600 ml Becherglas (Fullmenge: 150-500 ml)

— Die vorgegebene Menge des AGC Micro Vision Goldbades in das Becherglas mit entsprechendem Magnetriihrstab geben
und das Galvanisierungsprogramm starten.

— Im Grenzfall immer das grossere Becherglas verwenden.

— Das AGC Micro Vision Goldbad ist nur fir die einmalige Anwendung geeignet.

— Hinweis: Mindestfullmenge von 55 ml beachten.

AGC® Micro Goldbad

Das AGC Micro Goldbad ist fir die Anwendung im AGC Micro-Gerat und AGC Micro Plus-Gerat bestimmt. Die
Zugabe von AGC Glanzzusatz oder AGC Glanzzusatz Multi zum AGC Micro Goldbad ist zwingend
erforderlich. Das AGC Micro Goldbad 500 ml enthalt 8,3 g Gold, von denen 6,75 g Gold fur den
Galvanisierungsprozess verwendet werden kénnen.

— Die Grosse der jeweils zu galvanisierenden Flache mit dem Referenzmuster der AGC Micro Vergleichstabelle abgleichen.

— Die entsprechende Stromstufe wahlen und Goldbadmenge fur den jeweiligen Stumpf und die jeweilige Schichtdicke

(0,2 oder 0,3 mm) aus der Vergleichstabelle entnehmen und addieren. $3ghu O
— Die AGC Micro Goldbadmenge abmessen und die berechnete Menge AGC Glanzzusatz / AGC Glanzzusatz Multi hinzu-
dosieren.

e AGC Glanzzusatz: 4 ml pro Kontaktstab (Beispiel: Kontaktstabe 3 Stiick = 12 ml AGC Glanzzusatz)
e AGC Glanzzusatz Multi: 1:10 der eingesetzten Goldbadmenge
(Beispiel: AGC Micro Goldbad 150 ml : 15 ml Glanzzusatz Multi)
— Dem Becherglas den entsprechenden Magnetrihrstab hinzugeben und das Galvanisierungsprogramm starten. (siehe
Betriebsanleitung AGC Micro / AGC Micro Plus Gerat).
— Im Grenzfall das grossere Becherglas verwenden.
— Das AGC Micro Goldbad ist nur fur die einmalige Anwendung geeignet.
— Hinweis: Mindestfullmenge von 50 ml beachten.

AGC® Glanzzusatz

AGC Glanzzusatz ist ein Goldbadzusatz fur die Anwendung im AGC Micro und AGC Micro Plus System. Dieser
Goldbadzusatz muss zwingend dem AGC Micro Goldbad hinzudosiert werden. Der AGC Glanzzusatz ermdglicht eine
gleichmassige Goldabscheidung auf gleichen Stumpfmaterialien in einem Arbeitsgang. Als Stumpfmaterialien eignen
sich Gips, Kunststoff, Zirkoniumoxid und Metall.

Hinweis: Der AGC Glanzzusatz steuert den Abscheideprozess, ohne diesen Zusatz kann keine erfolgreiche
Goldabscheidung erfolgen.




Anwendung im Micro System / Micro Plus System

— Je verwendetem Kontaktstab/zu galvanisierendem Objekt mussen 4 ml AGC Glanzzusatz dem AGC Micro Goldbad hin-
zugegeben werden. (Beispiel: Kontaktstabe 3 Stiick = 12 ml AGC Glanzzusatz)

— Diese Berechnung erfolgt unabhéngig von der Goldbadmenge.

— Dem Becherglas den entsprechenden Magnetrihrstab hinzugeben und das Galvanisierungsprogramm starten (siehe
Bedienungsanleitung AGC Micro/AGC Micro Plus Gerat).

— Im Grenzfall das grossere Becherglas verwenden.

— Hinweis:
e Der AGC Glanzzusatz ist nur mit dem AGC Harte-Aktivator kombinierbar.
e Der AGC Glanzzusatz ist nicht mit dem AGC NEM-Aktivator und/oder dem Glanzzusatz Multi kombinierbar.

AGC® Glanzzusatz Multi

AGC Glanzzusatz Multi ist ein Goldbadzusatz fur die Anwendung im AGC Micro und AGC Micro Plus System. Dieser
Goldbadzusatz muss zwingend dem AGC Micro Goldbad hinzudosiert werden zur gleichméssigen Goldabscheidung
auf verschiedenen Stumpfmaterialen, wie Gips, Kunststoff, Zirkoniumoxid und Metall in einem Arbeitsgang.

Hinweis: Der AGC Glanzzusatz Multi steuert den Abscheideprozess, ohne diesen Zusatz kann keine erfolgreiche
Goldabscheidung erfolgen.

Anwendung im Micro System / Micro Plus System

— AGC Glanzzusatz Multi zum AGC Micro Goldbad hinzudosieren.
— AGC Glanzzusatz Multi im Verhaltnis 1:10 zugeben (Beispiel: AGC Micro Goldbad 150 ml: 15 ml Glanzzusatz Multi).
— Im Grenzfall das grossere Becherglas verwenden.
— Hinweis:
e Der AGC Glanzzusatz Multi ist mit dem AGC Harte-Aktivator und / oder mit dem AGC NEM-Aktivator kombinierbar.
e Der AGC Glanzzusatz Multi ist nicht mit dem AGC Glanzzusatz kombinierbar.

AGC’ Harte-Aktivator

Der AGC Harte-Aktivator ist ein Goldbadzusatz fur die Anwendung in den AGC Micro, AGC Micro Plus und
AGC Micro Vision Geraten. Der AGC Harte-Aktivator ermdglicht eine Steigerung der Harte (> 180 HV), sowie hoch-
glanzende Oberflachen der GalvanogerUste. Die Anwendung ist fir Sekundarteile (Teleskopkronen, Stege) indiziert.

Anwendung im Micro Vision System

— AGC Harte-Aktivator zum AGC Micro Vision Goldbad hinzudosieren.

— AGC Harte-Aktivator im Verhaltnis 1:20 zugeben (Beispiel: Goldbad 150 ml:7,5 ml Harte-Aktivator).

— Hinweis:
e Bei der Verwendung des grossen Becherglases darf die maximale Fullhéhe von 500 ml nicht Uberschritten werden.
* Neben dem Harte-Aktivator kann bei Bedarf der AGC NEM-Aktivator hinzudosiert werden.

Anwendung im Micro System / Micro Plus System

— AGC Harte-Aktivator zum AGC Micro Goldbad hinzudosieren.
— AGC Harte-Aktivator im Verhéltnis 1:20 zugeben (Beispiel: Goldbad 150 m:7,5 ml Harte-Aktivator).
— Hinweis:
¢ Die Zugabe von AGC Glanzzusatz (4 ml pro Kontaktstab) oder AGC Glanzzusatz Multi (1:10) ist zwingend erforderlich.
e Bei Verwendung von AGC Glanzzusatz Multi sind zwingend Edelstahlstdbe zu verwenden. Bei der Kombination
AGC Harte-Aktivator und NEM-Aktivator muss der AGC Glanzzusatz Multi verwendet werden.

"




AGC" NEM-Aktivator

Der AGC NEM-Aktivator ist ein Goldbadzusatz fur die Anwendung in den AGC Micro, AGC Micro Plus und AGC Micro
Vision-Geraten. Der AGC NEM-Aktivator ermoglicht eine Abscheidung auf Primérteilen aus edelmetallfreien Legierungen.
Durch die variable Dosierung kann die gewtinschte Friktion zwischen Primar- und Sekundarteil

individuell eingestellt werden.

— Dosierung AGC NEM-Aktivator im Verhaltnis 1:50 bis 1:75 bezogen auf die Goldbadmenge hinzugeben.

— Dosierung mittels Kunststoff-Pipette durchftihren.

— Hinweis: Bei einer Mischbesttickung (edelmetallfreie Legierungen und Stumpfmodelle) entsteht durch die Anwendung
des AGC NEM-Aktivator bei Objekten auf Gips-, Kunststoffstimpfen und Sekundérkronen auf Gold-Legierungen eine
engere Passung, bzw. eine hohere Friktion. Durch einen dickeren Auftrag des AGC Leitsilberlack Switch kann das kom-
pensiert werden.

Anwendung im Micro Vision System

— AGC NEM-Aktivator zum AGC Micro Vision Goldbad im angegebenen Verhéltnis hinzudosieren.
e Hohere Friktion 1:50 (Beispiel: Goldbad 150 ml:3 ml NEM-Aktivator).
o Geringere Friktion 1:75 (Beispiel: Goldbad 150 m:2 ml NEM-Aktivator).

— Dosierung mittels Kunststoff-Pipette durchfthren.

— AGC Leitsilberlack Switch dinn auf die Oberflache der edelmetallfreien Legierung auftragen, um Rauigkeiten auf der
Innenseite der Sekundarstruktur zu vermeiden.

Anwendung im AGC Micro System/AGC Micro Plus System

— AGC NEM-Aktivator ist unbedingt in Kombination mit AGC Glanzzusatz Multi zu verwenden.
— Bei Anwendung des AGC NEM-Aktivator sind Edelstahl-Kontaktstabe zu verwenden.
— AGC NEM-Aktivator zum AGC Micro Goldbad im angegebenen Verhaltnis hinzudosieren.
e Hohere Friktion 1:50 (Beispiel: Goldbad 150 ml:3 ml NEM-Aktivator).
e Geringere Friktion 1:75 (Beispiel: Goldbad 150 ml:2 ml NEM-Aktivator).
— AGC Glanzzusatz Multi im Verhaltnis 1:10 zugeben (Beispiel: Goldbad 150 ml: 15 ml Glanzzusatz Multi).
— Dosierung mittels Kunststoff-Pipette durchfthren.
— AGC Leitsilberlack Switch dinn auf die Oberflache der edelmetallfreien Legierung auftragen, um Rauigkeiten auf der
Innenseite der Sekundarstruktur zu vermeiden.
— Bei Mischbestlickung (edelmetallfreie Legierungen und Stumpfmodelle) ist zu beachten:
e Immer AGC Glanzzusatz Multi und AGC NEM-Aktivator in dem oben aufgefihrten Mischungsverhaltnis verwenden.
e Durch die Anwendung des AGC NEM-Aktivator entsteht bei Objekten auf Gips-, Kunststoffstimpfen und
Sekundarkronen auf Gold-Legierungen eine engere Passung, bzw. eine héhere Friktion. Durch einen dickeren Auftrag
des AGC Leitsilberlack Switch kann das kompensiert werden.
— Hinweis:
e Eine Kombination aus AGC NEM-Aktivator und AGC Glanzzusatz Multi nicht mit AGC Glanzzusatz vermischen!
¢ In Grenzbereichen immer das grossere Becherglas verwenden.

Acc
NEM-Activator
NEM-Aktivator




AGC" Salpetersaure

AGC Salpetersaure ist eine gebrauchsfertig verdiinnte, 30 %-ige Salpetersdure zum Entfernen der
Leitsilberlackschicht von den Galvanogerusten.

Galvanogerdste in ein feuerfestes Gefass legen und das Gefass mit AGC Salpetersdure befullen.

: M ’ . . AGC? :
— Galvanogeriste gut mit Salpetersaure bedecken und bei ca. 70 °C und 20 min unter einem geschlossenen it acd Hio g
Abzug saubern. S

Alternativ ist ein Sdubern in einem geschlossenen Kunststoffgefass in einem Ultraschallbad bei 60 °C moglich.
Nach dem Sé&ubern die Galvanogeriste mit einer Kunststoffpinzette entnehmen und unter fliessendem Wasser
gut spulen.

— Hinweis: Immer frische AGC Salpetersaure zur Entfernung des Leitsilberlacks verwenden.

AGC’ Cem

AGC Cem ist ein selbsthartender Compomer-Zement flr die permanente Befestigung von AGC Sekundarteilen

(Doppelkronen) und AGC-Steghtlsen in Tertidrstrukturen (Modellguss). AGC Cem ist zur intraoralen und extraoralen

Anwendung geeignet.

— Die Oberflachen der AGC Geruste mit 50 py Al,05; und 1 bar Druck vorsichtig abstrahlen.

— Das TertidrgerUst ebenfalls abstrahlen (Herstellerangaben beachten).

— Die Geriste missen nach dem Abstrahlen fett- und staubfrei sein. Nach der Reinigung ist unbedingt jegliche
Kontamination der Klebeflédche zu vermeiden.

— Einen geeigneten Haftvermittler (z.B. Monobond® Plus) auf die gestrahlten Gerlstoberflachen auftragen
(Herstellerangaben beachten).

— Hinweis: Keine Verbundsysteme verwenden, die auf dem Gerist eine dicke Schicht bilden!

— Die Mischkanule auf die AGC Cem-Spritze aufsetzen und mit 90°-Drehung fixieren.

— AGC Cem direkt in ausreichender Menge auf die Tertidrstrukturen, Modellgussgeruste oder Implantat-
Uberkonstruktionen applizieren.

— Die Verarbeitungszeit betragt 90 s bei Raumtemperatur.

— Die zu verklebenden Teile in der gewlnschten Position auf dem Modell oder im Mund zusammenftigen.

- Hinweis:
e AGC Cem nicht zusammen mit phenolischen Substanzen (z.B. Eugenol) verwenden.
e Beim Verkleben das Einfliessen von AGC Cem zwischen Primér- und Sekundarkrone vermeiden.

— Die Aushartezeit betragt 15 min bei Raumtemperatur und ca. 5 — 6 min bei der Anwendung im Mund.

— Vor der vollstandigen Aushartung die Arbeit nicht belasten.

— Nach Aushértung die Klebertberschisse mit einem geeigneten Instrument entfernen.

— Hinweis: Bei Gebrauch Druckkolben zentral und gleichméssig belasten, um ein gleichbleibendes Mischungsverhaltnis zu
erhalten.

— Nach Gebrauch darauf achten, dass der Druckkolben nicht zurtickgezogen wird und somit Luftblaschen in die Spritze
gelangen.
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AGC" Basic Liquid (Friktionsvergoldung)

AGC Basic Liquid ist eine Leitsalzloésung zur Wiederherstellung der Friktion bei Galvanogertsten und hochgoldhaltigen/
goldreduzierten Legierungen mit dem AGC Micro Vision System. Die Anwendung vom AGC Basic Liquid erfolgt mit den
System-Komponenten aus dem Friktionsvergoldungs-Kit.

Vorbereitung

Prothetischer Zahnersatz mit Sekundarteilen griindlich sdubern, insbesondere Plaque- oder Zahnsteinablagerungen ent-

fernen.

Glanzstrahlen der Sekundarteil-Fldchen (50 um Glanzstrahlmittel, 2 bar Arbeitsdruck).

Entfetten der Oberflachen mit hochalkalischem Universalreiniger (2 min bei 60—80°C im Ultraschallbad).

Abdampfen und Trocknen des prothetischen Zahnersatzes.

Alle Metallteile, die nicht galvanisiert werden mussen wie Biigel, Riickenschutzplatten, Gusskronen, etc. mit Aurosteel

Abdecklack abdecken.

Trockenzeit von Aurosteel Abdecklack betragt 30 min.

Hinweis:

e Zur Vermeidung von Bisserhdhungen die Okklusal- und Inzisalflachen bei den Sekundarteilen mit Klebewachs
abdecken.

e Kein Wachs auf den Friktionsflachen des Sekundarteils platzieren.

e Friktionsvergoldung bis zu 6 Kronen in einem Arbeitsgang maoglich.

Galvanisieren

450 ml AGC Basic Liquid und 50 ml AGC Micro Vision Goldbad in das Friktionsvergoldungs-Becherglas einfillen.

Den grossen Magnetrihrer verwenden.

Hinweis:

e Beim Einsetzen der prothetischen Arbeit in das Becherglas darauf achten, dass sich keine Luftblasen in den zu
galvanisierenden Teilen befinden. Luftblasen in den Sekundérteilen verhindern eine korrekte Abscheidung.

e Eine Verbesserung der Friktion ist abhangig von verschiedenen Indikatoren und kann daher nicht immer realisiert
werden.

e AGC Basic Liquid ist nur fir die einmalige Anwendung geeignet.

Fertigstellung

Nach Ablauf des Galvanisierungsprogrammes den Galvanokopf vorsichtig 6ffnen.

Kontaktfeder und den prothetischen Zahnersatz entnehmen und unter fliessendem Wasser kurz abspdlen.
Den prothetischen Zahnersatz durch leichtes Drehen von der Edelstahl-Kontaktfeder trennen.

Den Abdecklack bzw. das Wachs vorsichtig entfernen.

Prothetischen Zahnersatz griindlich reinigen.




Praktische Vorgehensweise

Recycling

Fur die Rickgewinnung des Restgoldes aus gebrauchten AGC-Goldbadern stehen verschiedene Maglichkeiten zur
Verfligung.

AGC" Restgoldhulse (AGC Micro Vision System)

AGC Restgoldhtilse ermdglicht das direkte Abscheiden des Restgoldes aus gebrauchten Goldb&ddern unter

Anwendung vom AGC Recycling Liquid im AGC Mirco Vision Gerat.

— AGC Restgoldhulse auf die Steggabel aufschrauben.

— AGC Recycling Liquid im Verhaltnis 1:50 zum gebrauchten AGC Micro Vision Goldbad zugeben
(Beispiel: AGC Mirco Vision Goldbad 500 ml: 10 ml AGC Recycling Liquid).

— Abscheideprogramm starten (siehe Bedienungsanleitung AGC Micro Vision Gerét)

— Insgesamt kann bis zu viermal nacheinander die Abscheidung auf der Restgoldhtilse durchgefuhrt
werden.

— Abgeschiedenes Feingold mit einem scharfen Gegenstand (z.B. Skalpell) entlang der Nut
auftrennen und abldsen.

— Alle zur Restgoldabscheidung verwendeten Komponenten (Restgoldhulse, Temperaturfthler, Becherglas und
Anode) grundlich mit entionisiertem Wasser reinigen.

— Hinweis: Jede Verunreinigung kann zu Fehlabscheidungen fuhren.
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AGC" Restgoldschwamm (AGC" Micro System/AGC" Micro Plus System)

AGC Restgoldschwamm ermdglicht das direkte Abscheiden des Restgoldes aus gebrauchten Goldbadern unter
Anwendung vom AGC Glanzzusatz im AGC Micro und AGC Micro Plus Gerat.

— Fur die Restgoldabscheidung immer das grosste verfiigbare Becherglas (600 ml bzw. 1000 ml)
verwenden. Auf maximale Fullhéhe achten!

- In das gebrauchte AGC Micro Goldbad 20 ml AGC Glanzzusatz zugeben.

— Wenn erforderlich den Heizplattenaufsatz aus dem Gerat entfernen.

— Zwei AGC Edelstahl-/Kupferstabe durch den AGC Restgoldschwamm stecken und den
Schrumpfschlauch bis zum Schwamm tberziehen und aufschrumpfen.

— Restgoldschwamm mit den Edelstahl-/Kupferstdben positionieren.

— Hinweis:
e Restgoldschwamm ausrichten.
e Unterkante des Schwammes darf nicht unterhalb der Anode liegen oder die Anode berihren.
e Restgoldschwamm muss vollstandig eingetaucht sein.
e Wenn erforderlich mit entionisiertem Wasser auffullen, sodass der Schwamm bedeckt ist.
e Kontaktstabe oben, mittig auf dem Halter kontaktieren.

— Programm fur die Restgoldabscheidung starten.

— Hinweis:
e Vor und nach der Restgoldabscheidung den Schwamm wiegen. Der Gewichtsunterschied entspricht dem restlichen

Goldanteil.

e Der Restgoldschwamm kann mehrfach verwendet werden, bis maximal 25 g Goldgewicht.
e Wahrend der Aufheizphase kann es zur Verfarbung der Lésung kommen.

— Nach Beendigung des Programmes die Kontaktstdbe (Kupfer/Edelstahl) aus den Kontakten losen.

— Galvanokopf nach oben schieben, Kopf und Restgoldschwamm abtropfen lassen und entnehmen.

— Restgoldschwamm unter fliessendem Wasser spiilen und danach trocknen.

— Alle zur Restgoldabscheidung verwendeten Komponenten (Restgoldhlse, Temperaturfihler, Becherglas und Anode) mit
entionisiertem Wasser grindlich reinigen.

- Hinweis: Jede Verunreinigung kann zu Fehlabscheidungen fuhren.

Restgoldrickgabe und Badentsorgung bei C.HAFNER

Das gewonnene Restgold bzw. Kontaktfahnen sollten dem normalen Scheidgut (Feilung usw.) beigegeben werden.
Die Bader enthalten nach der Restgoldabscheidung kein Edelmetall mehr. Recycelte und bereits verbrauchte AGC
Goldbader werden kostenlos zur Entsorgung zuriickgenommen.

Um Transportkosten zu sparen, empfiehlt es sich, eine gréssere Menge verbrauchten Bades zu sammeln.




AGC® MicroVision| AGC® Micro/Micro Plus

Schutzmassnahme

Bei der Verarbeitung der flussigen AGC Produkte sind nachstehende Massnahmen erforderlich:

— BerUhrung mit den Augen und der Haut vermeiden. Ein Atemschutz ist bei guter Raumbeltftung nicht erforderlich.
Schutzhandschuhe, eine dichtschliessende Schutzbrille und Arbeitsschutzkleidung tragen.

— Der Kontakt des Goldbades mit Sauren setzt giftige Gase frei. Von Nahrungsmitteln, Getranken und Futtermitteln fern-
halten. Beschmutzte, getrankte Kleidung sofort ausziehen. Vor den Pausen und bei Arbeitsende Hande waschen.

— Die AGC Produkte kénnen zu Verunreinigungen der Arbeitsflachen und Kleidung fuhren.

Lagerung

— AGC Dubli Gum: Lagertemperatur 12—25°C. Behaltnis dicht geschlossen halten. Mindesthaltbarkeitsdatum siehe
Etiketteneindruck.

— AGC Neutralisierung: Lagertemperatur 12—25°C. Vor direkter Sonneneinstrahlung schiitzen. Behéltnis dicht geschlos-
sen halten. Mindesthaltbarkeitsdatum siehe Etiketteneindruck

- AGC Leitsilberlack Switch: Lagertemperatur 12-25°C. Vor direkter Sonneneinstrahlung schiitzen. Behaltnis dicht
geschlossen halten. Mindesthaltbarkeitsdatum siehe Etiketteneindruck.

— AGC Verdiinner f. Leitsilberlack: Lagertemperatur 12—25°C. Vor direkter Sonneneinstrahlung schiitzen. Behéltnis dicht
geschlossen halten.

— AGC Micro Vision Goldbad: Lagertemperatur 12—25°C. Vor direkter Sonneneinstrahlung schiitzen. Behéltnis dicht
geschlossen halten. Mindesthaltbarkeitsdatum siehe Etiketteneindruck.

— AGC Micro Goldbad: Lagertemperatur 12—25°C. Vor direkter Sonneneinstrahlung schiitzen. Behaltnis dicht
geschlossen halten. Mindesthaltbarkeitsdatum siehe Etiketteneindruck.

— AGC Glanzzusatz: Lagertemperatur 12-25°C. Vor direkter Sonneneinstrahlung schiitzen. Behaltnis dicht geschlossen
halten. Mindesthaltbarkeitsdatum siehe Etiketteneindruck.

— AGC Glanzzusatz Multi: Lagertemperatur 12-25°C. Vor direkter Sonneneinstrahlung schiitzen. Behéltnis dicht
geschlossen halten. Mindesthaltbarkeitsdatum siehe Etiketteneindruck.

— AGC Harte-Aktivator: Lagertemperatur 12—25°C. Vor direkter Sonneneinstrahlung schiitzen. Behaltnis dicht
geschlossen halten. Mindesthaltbarkeitsdatum siehe Etiketteneindruck.

— AGC NEM-Aktivator: Lagertemperatur 12-25°C. Vor direkter Sonneneinstrahlung schiitzen. Behaltnis dicht
geschlossen halten. Mindesthaltbarkeitsdatum siehe Etiketteneindruck.

— AGC Salpetersaure: Lagertemperatur 12-25°C. Vor direkter Sonneneinstrahlung schitzen. Behaltnis dicht
geschlossen halten.

— AGC Cem: Lagertemperatur 12—25 °C. Behaltnis dicht geschlossen halten. Mindesthaltbarkeitsdatum siehe Etiketten-
eindruck.

— AGC Basic Liquid: Lagertemperatur 12—25°C. Vor direkter Sonneneinstrahlung schiitzen. Behaltnis dicht geschlossen
halten. Mindesthaltbarkeitsdatum siehe Etiketteneindruck.

Entsorgung

Darf nicht zusammen mit dem Hausmull entsorgt werden. Die Entsorgung erfolgt unter Beachtung der nationalen behord-
lichen Vorschriften. Nicht in die Kanalisation, Oberflachenwasser, Grundwasser gelangen lassen. Die entleerten Behalter
kénnen nach grundlicher Reinigung mit dem Hausmdll entsorgt werden.

Erklarung von Symbolen auf Etiketten und Gebrauchshinweisen
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Manufacturer:

C.HAFNER GmbH + Co. KG
Maybachstrasse 4

71299 Wimsheim

Phone: +49 7044 90333-0
www.c-hafner.de

Erstellung der Gebrauchsanweisung: 2022-11-02 Rev. 3

Dieses Material wurde fiir den Einsatz im Dentalbereich entwickelt und muss gemiéss Gebrauchsinformation verarbei-
tet werden. Fiir Schiiden, die sich aus anderweitiger Verwendung oder nicht sachgemisser Verarbeitung ergeben,
iibernimmt der Hersteller keine Haftung. Dariiber hinaus ist der Verwender verpflichtet, das Material eigenverant-
wortlich vor dessen Einsatz auf Eignung und Verwend oglichkeit fiir die henen Zwecke zu priifen, zumal
wenn diese Zwecke nicht in der Gebrauchsinformation aufgefiihrt sind. Dies gilt auch, wenn die Materialien mit
Produkten von Mitbewerbern gemischt oder zusammen verarbeitet werden.
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